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Warum O-Ringe versagen

Drer.-InG. BErRNHARD RICHTER

Hiiufige Schadensbilder
von O-Ringen und deren
Ursachen

O-Ringe sind Dichtelemente, die in
einem weiten Druck- und Tempera-
turbereich auch bei sehr hohen Dicht-
heitsanforderungen eingesetzt werden
kiinnen. Sie sind montagefreundlich,
preiswert und gut verfiighar. Die Nut-
auslegung, die WerkstofTauswahl und
die Spezifikation funktionsrelevanter
Eigenschalten erfordem allerdings
einen  gewissen  Mindestaufwand,
damit die O-Ring-Dichtung dann
nicht zum Argemis fiir den Anwender
wird. Erfabrungsgemil ist hiufig
aber erst dann eine ausreichende Sen-
sibilitit des Anwenders fiir einen
angemessenen  Auslegungs-  und
Beschalfungsaufwand fiir die O-
Ringe vorhanden. Das heillit zum
klug werden™ in Bezug auf O-Ringe
15t leider oft erst der entstandene
Schaden die Voraussetzung.

Der Beitrag will auf diese Thematik
vorbeugend aufmerksam machen und
beschreibt  daher einige typische
Schadensbilder von O-Ringen mit
den hierfiir verantwortlichen Scha-
densmechanismen. Dabei werden die
gefundenen  Schadensbilder gegen-
einander abgegrenzt, und es werden

Abhilfsmalnahmen bazw. Schritte zur
Vermeidung dieser Schadensbilder
aufgezeigt.

Herstellungsfehler

Eine industrielle O-Ring-Produktion
steht unter starkem Kostendruck, so
dass man sich bel der Vulkanisation,
das heilit beim Formgebungsprozess
der O-Ringe, eng an die Grenze des
Machbaren legt. Dabei nimmt man
billigend in Kauf, dass ein bestimmter
Anteil der O-Ringe den Anforderun-
gen der Anwender beziiglich Form-
und Oberflichenqualitit nicht ent-
spricht. Daher ist die Endkontrolle ein
wichtiger Bestandteil emer O-Ring-
Herstellung, da dort dann die Aus-
schussteille  von  den  Gut-Teilen
getrennt werden miissen. Dazu wer-
den unterschiedliche Methoden ange-
wendet, angefangen Uber eine Stich-
probenpriifung, tiber eine Bandkont-
rolle oder Tischkontrolle bis hin zu
automatischen  Kontrollmaschinen.
Ein Unterscheidungsmerkmal zwi-
schen einem guten und einem
schlechten O-Ring-Lieferant ist daher
die Art und Hiufigkeit der Fehlerteile,
die letztlich beim Endanwender
ankommen. Die Abbildungen 1 und 2
zeigen zwel Herstellungsfehler mit
besonders starker Fehlerausprigung.



